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Abstract 



A disposable toilet glove (1 ) is made in the form of a pocket by folding over a rectangular piece 
of material to produce front and rear faces (3) (4). Edges (7) (9) are fastened by stitching, gluing 
or welding. 

The dimensions of the glove are suitable for a hand and the material used is absorbent, 
biodegradable, non woven and recyclable including cellulose, viscose and cotton. The material 
is impregnated with a solution of soap or detergent either by soaking or pulverising and then 
passed through rollers to dry it before tailoring. 
ADVANTAGE - The toilet glove is hygienic, cheap and disposable. 
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Perfectlonnement pour article de toilette du type a Jeter Iinpr6gn6 d'un agent de nettoyage. 

(57) Article de toilette constitu6 d'une couche support com- 
prenant un agent de nettoyage. caract6ris6 en ce que la 
couche support est en mat^iau hydrophlle biodegradable 

ou recyclable, et est Impr6gn68 d*une solution de net- ^ »|j c ^ 

^ _L /y 
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toyage destinde k §tre liberie graduellement au contact de 
Teau. 
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iM^B^gMB PUN AQPWT PB WBHm^ 

La pr6sente inventloa conceme \m perfectiomement pour article 
de toilette, et plus particulifirement un gant de toilette du type i jeter 
5 aprds xisage. 

Les gants de toilette sont d6ji largement connus et utilises, et sont 
realises en tissu absorbant du type tissu 6ponge, pour etre impr6gn6s 
d'eau et frott^s sur un savon avant son utilisation. On connait aussi 
d'autres articles Equivalents, appel6s serviettes destinfees i etre utilises 
10 dans les mgmes oonditlons* 

Ces gants de toilette solutionnent un certain nombre de 
probldmes et sont g6n6ralement utilises dans un cadre domestique. 
Toutefois, lis ne donnent pas entidrement satisfaction et notamment pour 
d^autres utilisations, et par exemple dans le domaine de I'hotellerie ou en 

15 mlUeu mSdlcal. En effet, sur le plan de ThyglSne, ces articles ne sont pas 
sans reproche malgrfi tout le soln qui peut 6tre pris lors du lavage. De 
plus, ils sont dhm prix de revient 61ev6 et ne peuvent done pas gtre jet6s a 
chaque utilisation. Notons 6galement que dans le domaine de Wiotellerie, 
il n'est pas rare que certains clients peu scrupuleux emportent lesdits 

20 articles. 

La prSsente invention veut done r^soudre tous ces inconvSnients 
et propose un article de toilette, tel un gant jetable, de febrication peu 
couteuse et parMtement propre, liygl6nique et non poUuant. 

Ainsi, I'artlcle de toilette selon Tlnvention constitu6 d'une couche 
25 support comprenant un agent de nettoyage, est .caract&is6 en ce que la 
couche support est en matfiriau hydrophlle biodegradable ou recyclable, 
et est imprfignfie d'une solution de nettoyage destinfie a Stre Ilb6r6e 
graduellement au contact de I'eau. 

Selon des caradfiristiques de Wnvention, la coucfae support est en 
30 mat^riau souple non tiss6, du type cellulose, viscose ou coton, et la 
solution de nettoyage est xine solution a base de savon, ou de detergent 
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Selon un mode d'exgcution pr6f6r6, Tarticle de toilette est un gant 
de toilette comprenant une £ace avant et une fiace arridre partiellement 
solidaris6e p6riph6riquement, pour constituer une poche ayant uae 
ouverture destinge i rinttoductloii de la main de Tutilisateiir. 

5 Selon une disposition pr6fer6e, la face avant est une partie 

int§giante de la face arddre, tandis que les bordures de la £ace avant sont 
solidaris6es avec les bordures de la face arrive par couture, soudage, 
collage, ou autte. 

^invention concerne aussi le proc6d6 de realisation et est 
10 caract&is6e en ce que Timpr^gnation de solution de nettoyage se fait 
avant le &gonnage. 

Selon un mode d'ex6cution prSfSr^, I'imprSgnation de solution de 
nettoyage se fait par trempage et/ou pulv6risation, et la solution de 
nettoyage est une solution i base de savon ou de detergent, et le proc6d6 
15 selon Flnvention comprend les difGSrentes phases suivantes : 

a) trempage du mat6riau support dans une solution de net^>3rage; 

b) essorage du matgnau impr6gn6; 

c) s^chage du matSiiau lmpr6gii£ et essor^ 

d) dgcoupage; 
20 e) faconnage. 

D*autres caracl&lstiques et avan^^s de I'invention se d6gageront 
de la descdption qui va suivre en regard des dessins annes^s qui ne sont 
donn6s qu'i titre d'exemples non limitatifs. 

Les figures 1^3 illustrent par des vues schdmatiques, un mode de 
23 r6alisation d*xm article de toilette selon I'lnvention, tel qu'tin gant dans 
lequel Tutilisateur inttoduit sa main. 

La figure 1 est xme vue de face. 

La Qgure 2 est une vue en coupe selon H-n de la figure 1. 
La figure 3 est une vue en coupe selon IH-ni de la figure 1. 
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Les figures 4^8 repr6sentent sch6niatlquement le proc6d6 de 
fabiication du gant selon Uaventioa 

La figure 4 illustre plus partlculidrement les di£F6rentes phases 
d*lmpr6gnation, d'essorage, de s6chage et de d€coupage du gant 

5 La figure 5 illustre le gant avant son fagonnage proprement dit 

Les figures 6 et 7 illustrent le fa^onnage proprement dit du gant. 

La figure 8 reprfisente Temballage. 

Les figures 9 et 10 illustrent de fagon sch€niatique, des varlantes 
d*ex6cution du proc6d6 sdon invention. 

10 Les figures 11, 12 et 13 repr6sentent trois autres modes de 

realisation du gant 

Le gant de toilette portant la reference globale (1) a la forme 
ggn&ale d*une poche comprenant dexax feces (3, 4), une fece avant (3) et 
une fece arridre QO, Les deux feces (3, 4) a^^t par exemple la forme dfxm 

15 rectangle (abed) et 6tant relives ensemble par trois seulement de ses 
bords (ab, be, cd) pour former par le bord infferieur (ad), une ouverture 
d'introduction (5). Bien entendu, les dimensions des feces sont telles que 
Pintroduction de la main (6) de Tutilisateur dans la poche soit possible, 
comme cela est repr€sent6 trds sucdnctement en traits pointill6s sur la 

20 figure 1. Chacune des deux feces du gant selon Tinvention est r&dis^e par 
line couche support en mat&iau biodegradable ou recyclable et Vune ai 
moins des feces est impr6gn6e par un agent de nettoyage. Selon ce 
premier mode de realisation, le gant est tel que la face avant (3) est une 
partie int6grante de la fece arridre Qi) par pliage de la bordure (be). Les 

25 bords lateraux (ab) et (ccO etant reli6s par des coutures (7) et (9). 

La couche support est en matSriau hydrophile souple et est par 
exemple en matfiriau biodegradable non tisse, du type i base de 
cellulose, de viscose ou coton, ou recyclable du type en polypropyldne. 
Ladite couche support comprend un agent de nettoyage impregne dans la 
30 matiSre meme de celle-d. L'impregnation a et6 faite par trempage ou 
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piilv6risation, comme nous le verrons plias loin, et Tagent de nettoyage 
ainsi impr6gn€ est par exemple du savon liquide ou du detergent. Les 
liaisons p6riph6riques (a-b, c-d) des deux faces du gant peuvent etre 
r6alis6es par tout type de liaison et par exemple par une couture (7, 9)> 
5 comme cela est repr6sent6» ou par soudure ou collage* 

Le proced6 de realisation du gant selon Wnvention est illustrfi aux 
figures 4 ^ 8 et comprend diffdrentes Stapes successives. 

Ainsi, dans une premi&re phase du proc6d6, on imprdgne de 
savon liquide, le mat6riau (100) destinfi i servir de couche support. Ledit 

10 mat6riau de base (100) etant initialement enroulfi pour constituer une 
bobine (10), est d6roul6 et tremp6 dans un bac (11) comprenant une 
solution liquide (12) i base de savon. Cette solution contient par exemple 
du savon liquide i 20% d'addes gras v6g6taux dont la saponification est 
effectufie avec de la potasse caustlque, du sorbitol et ua agent mouillant 

15 tr6s doux non detergent, comme du monolaurate de sorbitol 
polyoxy6thyl6ne. Uopfiratlon de dfiroulage et de trempage se faisant 
grace a vin dispositif (13) qui comprend par ailleurs un axe support (14) 
pour la bobine (10) et plusieurs galets (15, 16, 17) de renvoi de la bande 
(100). 

20 Dans une deuxi&me phase, la bande (1000 imprggnge de la 

solution liquide (12) est essorfie pour 61iminer TexcSs de solution 
dgtergeante et homogfinSiser ainsi sa repartition et son impregnation. 
L'essorage se faisant grace ^ une essoreuse (18) qui comprend devix 
rouleaux d'essorage (180, 181) entre lesquels la bande est engagee et 

25 defile. Ladite essoreuse etant par exemple disposee dans une zone situ6e 
au-dessus du bac de trempage (11) pour que Texcds de solution soit 
recupere par simple gravite. 

Dans me trolsieme phase, la bande impregnee et essoree (100") 
est sechee en passant dans un tunnel de sechage (19) comprenant des 
30 moyens de chauffiage (190) du type soufQant ou radiant La temperature 
de sechage etant par exemple denviron 160 degres Celsius. 
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Dans une quatriSme phase, la bande impr6gn6e, essor^e et s6cli6e 
(100"0 est d6coup6e grace i une d6coupeuse (20) pour fotmer un 616ment 
de base (21) destia6 si Stte &gonn6e et i constituer le gant 

Dans xine cinquidme phase (figures 5, 6, 7 et 8), le gant est 
5 fegonn6. U616ment de base (21) est tout tfabord ph€ en dexix (figures 5 et 
6) pour mettre les bordures (30) et (31) de la face avant (3) en 
correspondance avec les bordures (-ft)) et (41) de la face arridre (4), Puis, 
dans une 6tape suivante (figure 7), on solidarise la bordure (30) avec la 
bordure (40), et la bordure 01) avec la bordure(4l). La solidarisation se 
10 &isant par exemple par couture (7, 9), collage ou soudage i chaud 

Dans une 6tape finale (figure 8), le gant (1) est emball€, par 
exemple dans une pochette en poly6thyl&ie (210) dont le contour est 
soud6. 

Bien entendu, le trempage peut se faire comme cela est illustr6 5 
15 la figure 9, ^ savoir avec plusieurs passages successifs dans la solution 
liquide. 

Notons aussi que TopSration de trempage peut etre remplac6e par 
tine operation de pulverisation, telle qu^illustr^e i la figure 10. 

Le proced6 comprend par ailleurs une 6tape de d6bact6risation 
20 aprds I'etape d'emballage. Ladite d6bact6rlsation se falsant par passage du 
gant emball6 (211) dans un rayonnement ionisant du type gamma ou 
beta. Bien entendu, la stSrllisation peut etre r6alis6e par du gaz du type 
oxyde d'6thyidne. La dfibactSrisation par rayonnement ionisant permet 
un usage imm6diat du produit ainsi st6rilis6. 

25 Les figures 11, 12 et 13 illustrent tiois autres modes de realisation 

dugant 

La figure 11 illustre une premi&re vadante selon laquelle la face 
avant (3) n'est pas une partle intfigrante de la face arridre (O, comme 
selon le premier mode de rgalisatioa Ainsi, selon cette ^^ante, les trois 
30 bordures (ab, be, ccD sont solidarisfies, le bord supfirieur (be) 6tant alors 
solidaris6 par une couture sup6rieure(8). 
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Les figures 12 et 13 repr6sentent deux autres variantes seloa 
lesquelles le gant est tel que rouverture est resserrde au niveau du poigaet 
par ua 61astique (30) formaiit des finonces 31). La figure 13 leprdsente une 
variante selon laquelle le bord sup6rieur (be) est courbe pour mieux 
5 suivre le profil de la xuain. 

Le produit d*impr6gnation est un produit hygidne et de soin 
ayant des qualitds dStergentes, et celui-d peut avoir des additifis parfumgs. 

II va de soit que les coutures peuvent etre remplac6es par tout 
moyens de liaison, tels que par soudage ou collage. De plus le gant, ainsi 
10 que son en±>allage peut servir de support poiir des marquages tels que 
des marquages publicitaires 

Bien entendu, Tinvention n'est pas limitSe aux modes de 
realisation ddcrits et repr6seiit6s i titre d*exemples, mais elle comprend 
aussi tous les equivalents techniques ainsi que leurs combinaisons. 
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REVENDICATION8 



1. Atticle de toilette constitu6 d'une couche support comprenant 
un agent de nettoyage, caractfrisS en ce que la couche support est en 

5 mat^riau hydrophile biodegradable ou recyclable, et est impr6gn6e d*une 
solution de nettoyage destin6e i 6tre lib6ree graduellement au contact de 
Teau. 

2. Article de toilette selon la revendication 1, caract£ris6 en ce 
que la couche support est en mat€dau souple non tiss6, du type cellulose, 

10 viscose ou coton. 

3. Article de toilette selon la revendication 2, caract6ris6 en ce 
que la solution de nettoyage est une solution i base de savon, ou de 
detergent 

4. Article de toilette selon la revendication 3, caract6ris6 en ce 
15 que Tarticle de toilette est un gant de toilette Cl) comprenant une face 

avant (3) et une face arridre (4) partiellement solidaris6e 
p6riph6riquenient, pour constituer une poche ayant une ouverture (3). 

5. Article de toilette selon la revendication 4, caract6ris6 en ce 
que la face avant (S) est xane partie intfegrante de la fiace arridre (4). 

20 6. Article de toilette selon l*une quelconque des revendications 

pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que les bordures (30, 31) de la face avant 
(3) sont solidaris6es avec les bordures (40, 41) de la face anlSre C4) par 
couture, soudage ou collage. 

7. Proc6d6 de fabrication de Particle de toilette selon Tune 
25 quelconque des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que 
rimpr6gnation de solution de nettoyage se &it avant le fagonnage. 



8. Proc6d6 de fabrication de Particle de toilette selon la 
revendication 7, caract6rls6 en ce que Pimpr6gnation de solution de 
nettoyage se fait par tiempage et/ou pulv&lsation. 
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9. Proc6d6 de fabrlcatioii de rarticle de toilette selon la 
reveadicatioa 8, caract£rls6 en ce que la solution de nettoyage est une 
solution ^ base de savon ou de detergent 

10. Procfide de fabrication de Tarticle de toilette selon Tune 
5 quelconque des revendications 7 i 9, caract6ris6 en ce qu'il comprend les 

difF6rentes phases suivantes : 

a) trempage du matSdau support (100) dans me solution de 
nettoyage (12); 

b) essorage du mat6riau impiggnd (1000; 

10 c) s6chage du mat^iiau in)pr6gQ6 et essor6 (lOO*'); 

cD d6coupage; 
e) fagonnage. 

11. Proc6d6 de fabrication de rarticle de toilette selon la 
15 revendication 10, caract6ris6 en ce qu'il comprend une 6tape 

complgmentaire d'emballage. 

12. Proc6d6 de fabrication de Particle de toilette selon la 
revendication 11, caract6ris6 en ce qu'il comprend une 6tape 

20 compl^mentaire de d€bact6risatioiL 



2694877 



1/5 



FIG 1 FIG 2 




FIG 



2694877 




2694877 




2694877 




2694877 




REPUBLIQUE FRAN^AISE 



2694877 

dTflDfegfsticDifiiit 



INSTITUT NATIONAL 
dela 

PROPRIETE INDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 

teiiU sur la base des derni&res revendications 
depos£es avant le oommencement de la recherdie 



FR 9210208 
FA 478751 



Categoric 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Citation do document avec indicatioii, ca cas de bcsoina 

des parties pcrtinentes 



Revendications 
concern^es 
de U demande 



OE-U-9 102 411 (DOERPINGHAUS) 
* le document en en tier * 



DE-A-2 402 730 (CIBA - GEIGY AG) 

* page 3, a11n€a 2 -allnea 4 * 

US-A-4 203 857 (DUGAN) 

* colonne 4, llgne 9 - llgne 28; figure 4 



US-A-1 868 862 (WASHBURN) 

* page 1, colonne 1, llgne 36 - colonne 2, 

ligne 88; figure 1 * 



EP-A-0 068 516 (BARBEY & HECKEN) 
* le document en entler * 



1.2.3 

4,5,6,7, 
8,9 

4,5,6 
7,10,11 

7.8.9 
10 

1,3.4,5, 
6 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (Int. CL5 ) 



A47K 



Dito d^acUiuMBt dilE icctaEiste 

31 MARS 1993 



CLASING M.F. 



CATEGOSIE DES DOCUMENTS CUES 

X : particnU&ement pertinent i lui sen! 

Y : particuligrement pertinent en comliinalsoit aaree i 

autre docament de [a radne cat^rie 
A : pertiaent i I'encontre d'att fflo&ur one 

ou arriSre-plan technoIogiiDe gSnM 
O : divulgation non^crite 
P ; document intercaiaire 



T t tUksde 00 prindpe & la base de ['invention 

E : docament de brevet binificiant d'nne date ant&lenre 

1 la date de dfaflt et nii n'a €t6 pnblifi qn'i cette date 

de dfadt 00 oorft ime data postMenra 
D : cit6 dans la demande 
L : dtfi pour d'antres fabons 

& ; membre de ta mfine femiU^ document oorrespondant 



